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Minimalne wymagania technologiczne mebli pracowniczych

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego.
Oferent moze zaproponowa¢ rozwigzania réwnowazne o takich samych lub lepszych
parametrach (np. grubos$¢/wytrzymato$¢ podanych materiatéw oraz komponentow) jednak
jego obowigzkiem jest wykazanie co najmniej rownowaznosci. Oferent przedstawi doktadny
opis oferowanych mebli wraz z nazwa handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli 1 w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci z oferta, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem
natychmiastowej wymiany na meble zgodne z oferta na koszt 1 odpowiedzialnos¢
Wykonawcy.

Dane dotyczace nazw produktow oraz ich producentow wskazane w niniejszym opisie majg
na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktorych nie mozna bylo zdefiniowaé przy pomocy
dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza si¢ uzycia nastepujacych materiatlow:

- na blaty biurek 1 stotow: folii, lakierowania, oklein naturalnych (dopuszcza si¢ melaming,
jezeli spetnia narzucone wymagania);

- konstrukcji stelazy biurek 1 stotow innej niz wskazane, tzn. konstrukcja nie moze by¢
spawana lub skrgcana §rubami;

- materialow tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany (dopuszcza si¢ tolerancje¢ skiadu
tapicerskiego +/- 10%).

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 10% za wyjatkiem elementow,
przy ktorych w opisie zostala juz umieszczona dopuszczalna tolerancja wymiarow. Nie
dopuszcza si¢ zmiany szerokosci 1 glebokosci stotow oraz zmiany zakresu regulacji
wysokosci stotow, biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod
pojeciem systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktore mozna taczy¢ ze sobg w rdéznych
konfiguracjach oraz pozwalajace w przysziosci na rozbudowe. Zamawiajacy wymaga, aby
Oferent do oferty zataczyt katalogi/foldery przedstawiajace proponowane rozwigzania —
dotyczy biurek, szaf, konteneréw.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie

rodzajéw dokumentow, jakich moze zada¢ zamawiajacy od Wykonawcy, oraz form, w jakich
te dokumenty moga by¢ sktadane (§ 5.1), Zamawiajacy wymaga:
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1. Wraz z oferta nalezy zalaczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty 1 atesty.
Certyfikaty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda jednostke badawcza
1 certyfikujaca posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda
jednostke badawczg 1 certyfikujaca posiadajaca akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.
Dokumenty te majg by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym
katalogu, folderze).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotaczy¢ fabryczny probnik tkanin oraz
testy potwierdzajace sktad oraz wymagang wytrzymato$¢ na Scieranie (nie dotyczy skory
naturalnej). Atesty te maja by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju dokumentow. Prébnik 1 atesty maja by¢ opisane w sposob
niebudzacy watpliwosci, do jakich mebli sg dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spelnienia podanych wymogow do kazdego mebla nalezy
przedstawi¢ minimum jedng, osobng karte katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej
bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub
nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie
proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegdty — optymalnie rozmiar
zdjecia AS), wymiary oraz szczegOly techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy
proponowany mebel spelnia wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywac
w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, ktorych wymiary nalezy dostosowac do
stanu rzeczywistego na budowie, np. kuchni, zabudéw indywidualnych itp.

4. W celu potwierdzenia zgodnos$ci zaproponowanych rozwigzan technicznych
z wymaganiami nalezy wraz z ofertg dostarczy¢ nast¢pujace gotowe meble wykonane zgodnie
Z wymaganiami:

- dowolne biurko z systemu, z ktorego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji
zamoOwienia,

- dowolng szafe z systemu szaf, z ktorego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji
zamoOwienia,

- krzesto goscinne,

- krzesto obrotowe.

Wymaga si¢, aby ww. meble byly wykonane doktadnie w taki sposob, w jaki Oferent bedzie
chciat zrealizowa¢ ewentualne zamowienie.

Wskazane jest, aby ww. meble wykonane byly we wskazanej w opisie przedmiotu
zamoOwienia kolorystyce.

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakonczeniu postegpowania, Zamawiajacy zwroci ww.
meble Wykonawcom, ktérych oferty nie zostang wybrane, na ich wniosek (koszty transportu
mebli ponosi oferent). Meble dostarczone przez firme, ktorej oferta zostanie wybrana jako
najkorzystniejsza, mogg zosta¢ uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.

W przypadku braku mozliwosci dostarczenia kompletnych mebli, dopuszcza si¢ dostarczenie

tylko ich wybranych elementow, jesli pozwoli to potwierdzic zgodno$¢ zaproponowanych
rozwigzan ze specyfikacja.
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Biurka

Biurka powinny by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach
uzytecznos$ci publicznej. W obregbie systemu ma by¢ zapewniona mozliwo$¢ taczenia biurek
z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka musza posiada¢ certyfikat zgodnosci
znormami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1:2004 oraz PN-EN 527-2,
wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajacg akredytacje Polskie
Centrum Akredytacji (PCA). Biurka maja spetniaja¢ wymagania okre§lone w Rozporzadzeniu
Ministra Pracy 1 Polityki Spotecznej z 1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny
pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Biurka Typ A — BAl, BA2, BA3, BA4, BAS, BA6, BA7, BAS
Wymiary:

BA1 - 120x80cm BAS — 180x70cm + front panel
BA2 — 140x80cm BA6 — 180x60cm

BA3 - 160x80cm BA7 - 140x80cm

BA4 — 180x80cm BA8 — 160x80cm
Specyfikacja:

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiorowej, trojwarstwowej spetniajacg norme¢ E1, grubosci
30mm, pokryty laminatem HPL o grubosci 0,40mm w kolorze jasnoszarym lub
brzozowym. Powierzchnia powinna byc gladka, pozbawiona porow 1 posiadaé
wlasciwosci antyrefleksyjne. Laminat odporny na dziatanie wysokich temperatur (do
180 °C) oraz nie ulegajacy przebarwieniu pod dziataniem substancji zewnetrznych.

* Krawedz biurka trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubos$ci 2,0mm.

* Konstrukcja w kolorze RAL 9006 ma sktada¢ si¢ ze stelaza oraz nog ,,T” z regulacja
wysokosci w zakresie min. 60-85cm. Preferujemy ptynng regulacje wysokosci.

* Nogi grubosci minimum S5cm, stopy wykonane z profilu prostokatnego o wysokosci
minimum 2,5¢cm 1 szeroko$ci minimum 7cm.

* Kazda stopa z dodatkowi stopkami z tworzywa sztucznego o grubosci min 0,5cm z ptynng
regulacjg ok. 0-1cm (dodatkowe poziomowanie biurka).

* Nogi taczone do blatu tylko 1 wylacznie poprzez stelaz — Zadna noga nie moze by¢
przykrecana bezposrednio do blatu - zwigkszenie wytrzymatos¢ 1 trwalosci mebla oraz
tatwos$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i1 zmontowania biurka bez
pogorszenia jego stabilnosci 1 jakosci.

* Stelaz z zamknigtego profilu stalowego o przekroju prostokgta optymalnie 3,5cm w pionie
1 3,5cm w poziomie. Ze wzgledow jakosciowych preferowana jest rama stelaza bez
spawow (laczenia wykonane przy pomocy mimosroddéw), co zapewnia jednorodnosc
konstrukcji.

* Stelaz wyposazony w systemowe gniazda pozwalajagce w trakcie uzytkowania na
dotaczenie dostawek przy jednoczesnym ograniczeniu ilosci nog.

* Biurka 1 stoly przystosowane do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu
prowadzenia okablowania strukturalnego oraz mocowania elementow uzupetniajgcych
takich jak potki, gniazda elektryczne 1 inne.

* Biurko BA7, BA8 z blatem w laminacie w kolorze brzozowym.

* Biurko BAS z panelem frontowym. Panel ma by¢ wykonany z ptyty MDF grubosci min
7mm pokryty dwustronnym laminatem HPL grubosci min 0,40mm lub okleing naturalng
grubosci min 0,60mm. Wysokos¢ panelu ma wynosi¢ ok. 30-50cm, dtugos¢ ma by¢
dostosowana do dtugosci biurka. System montazu ma pozwala¢ na mocowanie panelu pod
blatem w dowolnej odlegtosci od krawedzi biurka.
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Przyktadowe rozwigzanie:
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Biurka Typ B — BB1, BB2, BB3
Wymiary:

BB1 — 100x80cm

BB2 — 160x80cm

BB3 — 140x60cm

Sp

ecyfikacja:

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiorowej, trojwarstwowej spetniajacg norme¢ E1, grubosci
30mm, pokryty laminatem HPL o grubosci 0,40mm w kolorze jasnoszarym lub
brzozowym. Powierzchnia powinna byc gladka, pozbawiona porow 1 posiadaé
wlasciwosci antyrefleksyjne. Laminat odporny na dziatanie wysokich temperatur (do
180 °C) oraz nie ulegajacy przebarwieniu pod dziataniem substancji zewnetrznych.
Krawedz biurka trwale zabezpieczona doklejkg PCV o grubosci 2,0mm.

Konstrukcja ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej krawedzi biurka oraz nog
zregulacja wysokosci w zakresie min. 60-82cm (preferujemy plynng regulacje
wysokosci). Catos¢ w kolorze RAL 9006.

Nogi o grubos$ci min. 4cm.

Stelaz z zamknietego profilu stalowego o przekroju prostokata optymalnie 3,5cm w pionie
1 3,5cm wpoziomie. Ze wzgledow jakosSciowych preferowana jest rama stelaza
niespawana (aczenia przy pomocy mimosrodow), zapewniajac tym samym jednorodno$¢
konstrukcji.

Nogi faczone do blatu tylko 1 wylacznie poprzez stelaz — zadna noga nie moze byc¢
przykrecana bezposrednio do blatu - zwigkszenie wytrzymatos¢ 1 trwalosci mebla oraz
tatwos$¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i1 zmontowania biurka bez
pogorszenia jego stabilnosci 1 jakosci.

Gniazda mocowania ndg w stelazu wykonane z metalu (optymalnie powinien to by¢
odlew zeliwny lub aluminiowy), okragly, idealnie spasowany ze §rednicg nogi tak, aby po
przykreceniu nogi nie byto zadnej szczeliny 1 noga byla sztywna w gniezdzie.

Biurka 1 stoty przystosowane sg do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu
prowadzenia okablowania strukturalnego.

Przyktadowe rozwigzanie:
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Kontenery — K1, K2

System kontenerow ma stanowi¢ uzupetnienie systemow biurek i1 szaf. Kontenery K1 maja
posiada¢ wysokos¢ dostosowang do schowania pod biurko (mobilne), natomiast K2 wysokos¢
pozwalajacg ustawienie ich do biurek (dostawne).

System konteneréw ma posiadaé certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jako$ci mebli
biurowych: PN-EN 14073-2:2006 wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujaca
posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA).

Kolorystyka 1 uzyte materialy maja by¢ spdjne z kolorystyka i materialami uzytymi do
produkcji zar6wno biurek jak 1 szaf. Kontenery maja by¢ wykonane w technologii
zapewniajacej dlugoletnig trwalos¢ w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach
uzytecznos$ci publiczne;.

Wymiary:
K1 - ok. 43x60x53
K2 — ok. 43x60x72

Specyfikacja:

* Kontenery wykonane z plyty widrowej spetniajacej norm¢ E1 w kolorze jasnoszarym, a
front w kolorze $rednioszarym.

* (Obudowa i fronty wykonane z ptyty widrowej grubosci minimum 18mm, plecy kontenera
z plyty widrowej grubo$ci minimum 12mm.

*  Wszystkie widoczne krawedzie trwale zabezpieczona doklejka PCV lub PP w kolorze
plyty.

* Kontenery wyposazone w kolka z tworzywa sztucznego o Srednicy ok. 65mm, dwa
przednie z blokada jazdy.

* Kontenery wyposazone w zamek centralny z wktadka patentowa, blokujacy jednoczesnie
wszystkie szuflady — zamek 1 klucz z indywidualnym numerem.

e Zamki z mozliwo$cig kompletowania dowolnych zestaw6w mebli otwieranych jednym
kluczem, zamki centralne.

* Wkiady szuflad wykonane z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego — dopuszczalne
obcigzenie szuflad do 25 kg kazda.

* Prowadnice szuflad tozyskowane, zapewniajace lekki wysuw szuflad w zakresie 90%.

* Kontener niski z 4 szufladami, gorna szuflada z funkcjonalnym pidrnikiem.

* Kontener wyzszy z 5 szufladami, gorna szuflada z funkcjonalnym pidrnikiem.

* Kontenery wyposazone w zabezpieczenie przed wysunigciem dwoch lub wigcej szuflad
jednoczesnie (nie dotyczy pidrnika).

* Jest wskazane, by szuflady nie posiadaty uchwytow (przerwa pomiedzy szufladami a
bokami kontenera pozwalajgca swobodnie wtozenie palcow ragk i wysuniecie szuflady),
dopuszcza si¢ jednak stosowanie metalowych uchwytéw o kolorystyce dopasowanej do
nog biurek.

Przyktadowe rozwigzania:
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Szafy - SZ1, SZ2, SZ3, SZ4, SZ5, SZ6, SZ7, SZ8, SZ9, SZ10, SZ11, SZ12, SZ13, SZ14,
SZ15, SZ16, SZ17, SZ18, SZ.19, SZ20

Szafy systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznos$ci
publicznej z certyfikatem zgodno$ci z norma dotyczacg jakosci mebli biurowych: PN-EN
14073-2:2006 wystawionym przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajaca akredytacje
Polskie Centrum Akredytacji (PCA).

Ze wzgledu na jako$¢, wytrzymato$¢ 1 powtarzalno$¢ szafy maja by¢ klejone 1 $ciskane na
prasie w procesie technologicznym w fabryce 1 w caloSci transportowane do miejsca

uzytkowania.
Wymiary:

SzZ1 — 60x44x204
Sz2 — 60x44x204
SzZ3 — 60x44x204
Sz4 — 120x42x72
S7Z5 — 80x42x90
S7Z6 — 80x42x90
SZ7 — 80x42x90
Sz8 — 120x42x90
SzZ9 — 80x44x128

SZ10 — 80x44x128
SZ11 — 80x44x128
SZ12 — 80x44x204
SZ13 — 80x44x204
SZ14 — 80x44x204
SZ15 — 80x44x204
SZ16 — 80x44x204
SZ17 — 80x44x204
SZ18 — 60x44x204
SZ19 — 80x44x204
Sz220 — 80x44x204

Obudowa 1 drzwi wykonane z plyty widrowej, trojwarstwowej, grubosci minimum 18mm.
Potki wykonane z plyty widrowej, trojwarstwowej, grubo$ci minimum 22mm.

Plecy z ptyty widrowej trojwarstwowej, grubosci minimum 12mm.

Wszystkie ptyty laminowane, wykonczone tzw. Melaming. Obudowa, potki 1 plecy w
kolorze jasnoszarym, drzwi dolne, szuflady, drzwi na catg wysokosc szaf, ramy drzwi
szklanych 1 cokoly w kolorze $rednioszarym. W pomieszczeniach B49, B50 i1 BS51
obudowa, poiki 1 plecy szaf w kolorze brzozowym.

Wszystkie widoczne krawedzie oklejone listwg PCV lub PP w kolorze plyty.

Regulacja wysokosci +/- okoto 32mm (nie dotyczy potek konstrukcyjnych).

Po6tki mocowane przy pomocy systemu zapobiegajagcemu przypadkowemu wyszarpnieciu,
jednoczes$nie zapewniajace docisk boku szafy do potki wraz ze zwigkszeniem obcigzenia
poiki.

Szaty wyposazone w cokot o wysokosci ok. 8cm.

Szafy z plynng regulacj¢ wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy nozek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajagcymi mozliwo$¢ przesunigcia szafy
bez zniszczenia posadzki. Regulacja poziomowania od wnetrza szaf — bez potrzeby ich
odsuwania lub podnoszenia.

Szafa ubraniowa wyposazona w uchwyt na wieszaki oraz dwie potki: gérng i dolna.
Wysokiej jakosci zawiasy meblowe wyposazone w system samodociggu drzwiczek.
Zawiasy zapewniajace bezusterkowag prace przez minimum 80 tysiecy cykli pod
obcigzeniem.

Wszystkie drzwi z zamkiem patentowy. Klucz 1 zamek z indywidualny numer (na
podstawie tego numeru mozna w kazdej chwili doméwic dodatkowy klucz). Zamek
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w drzwiach osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pier§cienia — otwor pod
zamek idealnie wykonany (nie dopuszcza si¢ najmniejszych uszczerbkow w ptycie).

e Zamki z mozliwoscig kompletowania dowolnych zestawow mebli otwieranych jednym
kluczem, zamki centralne.

¢  Uchwyty metalowe dwupunktowe.

e Szafy muszg mie¢ mozliwos¢ zmiany funkcjonalnosci w trakcie uzytkowania, tzn. np.
mozliwos¢ dotozenia dodatkowego wyposazenia.

* Dla szaf SZ6, SZ10, SZ11, SZ12, SZ13, SZ20 — szuflady z prowadnicami stalowymi,
tozyskowymi zapewniajagcymi lekkie wysuwanie — nie dopuszcza si¢ rozwigzania
w postaci tzw. metalbox czyli prowadnic rolkowych. Dno szuflady wykonane z plyty
widrowej grubos$ci min 10mm lub stalowe o grubosci min 2mm. Szuflady z wysuwem
min 90% - szafa ma posiada¢ tzw przeciwwage, aby przy wysuni¢ciu nie nastgpito
przechylenie 1 upadek szafy. Dopuszczalne obcigzenie jednej szuflady min 15kg. Szuflady
z zamkiem patentowym.

* Dla szaf SZ2, SZ3, SZ13, SZ16, SZ17, SZ18 — obudowa szafy 1 potki w kolorze
brzozowym, a fronty w kolorze $rednioszarym.

e Dla SZ15 1 SZ16 - drzwi dolne w kolorze $rednioszarym, a goérne z wypetnieniem
szklanym — witryna. Drzwi szklane wykonane przy uzyciu ramki z aluminium, wewnatrz
ktorej osadzone jest szkto bezbarwne, bezpieczne.

* Szafy SZ7 1 SZ8 — zamiast cokolu wyposazone w 4 kotka, drzwi przesuwne i top.

Przyktadowe rozwigzania:
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Stoly konferencyjne okragle — SK1, SK2

Stoty konferencyjne do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. Stoty
maja posiada¢ certyfikat zgodnosci z norma dotyczaca jakosci mebli biurowych: PN-EN
14073-2:2006 wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajacg akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji (PCA).

Wymiary:
SK1 — srednica 85cm
SK2 — srednica 120cm

Specyfikacja:

* Konstrukcja na stelazu ramowym. Nogi/noga montowane do stelaza, a stelaz do blatu.

* Blaty wykonane z ptyty wiorowej spetniajagcej norm¢ E1, pokrytej obustronnie warstwg
melaminy o podwyzszonej odporno$ci na Scieranie. Powierzchnia gladka, pozbawiona
pordw 1 posiadajaca wiasciwosci antyrefleksyjne. Laminat odporny na dziatanie wysokich
temperatur oraz nie ulegajacy przebarwieniu pod dzialaniem substancji zewngtrznych.

* Krawedzie stoléw trwale zabezpieczone doklejka PCV o grubosci 2,0mm.

* Stelaz malowany wysokiej jako$ci ekologicznymi farbami proszkowanymi.

e Stosowane farby z atestem higienicznym dopuszczajagcym kontakt malowanych
powierzchni z Zywnoscig.

* Stelaze w kolorze metalizowanego aluminium RAL 9006.

Stol mobilny — bufetowy — BU1

Stol mobilny — na kotkach z blokadg jazdy. Stot wykonany w technologii zapewniajacej jego
stabilnos¢ oraz tatwos¢ sktadania. Stoty z atestem (lub certyfikatem) potwierdzajacym
zgodno$¢ z normg PN-EN 15371:2008 w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania. Dokument
wystawiony przez niezalezna jednostke badawczg uprawniong do badania mebli.

Specyfikacja:

* Blat wykonany z MDF grubo$ci minimum 18mm, krawedZ mocno wyoblona,
lakierowana bezbarwnym lakierem odpornym na zarysowania i promienie UV.

* Narozniki blatu zaokraglone — promien ok. 1-2cm.

* Blat pokryty laminatem HPL grubosci minimum 0,40mm jasnoszarym.

* St6l na czterech nogach wykonanych z rur stalowych o $rednicy minimum 40-50mm
w kolorze RAL 9006, zakonczonych kotkami, kazde kotko z blokadg jazdy.

* Nogi mocowane do stelaza, a stelaz mocowany do blatu.

* W blacie otwory wspomagajace blokowanie roztozonego stotu, ktore po roztozeniu
stotu zostajg automatycznie zaslepione.

* System skladania ze specjalng blokadg uniemozliwiajacg przypadkowe roztozenie
stotu.

* Konstrukcja stelaza ze specjalnym systemem sktadania pozwalajagcym na tatwe 1
szybkie zlozenie/roztozenie stolu. System sktadania ma pozwala¢ na zlozenie 1
roztozenie stolu przez jedng osobe. Po ztozeniu stotu blat spoczywa prostopadle do
posadzki, a stelaz uktada si¢ w taki sposob, aby stworzyc uktad jezdny pozwalajacy na
swobodne prowadzenie stolu przez jedng osobe.

* Stot po zloZzeniu ma by¢ stabilny bez koniecznos$ci stosowania dodatkowych podpor.

*  Wymiary stotu: okoto 70x150cm, wysoko$¢ 70cm, wymiary stotu po ztozeniu:
wysokos$¢ do 100cm, gitebokos¢ do 25cm.

*  Waga stotu 25-35kg.
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Przyktadowe rozwigzanie:

Po zlozeniu: Po roztozeniu:

AKkcesoria uzupelniajace:

1. Rama z gniazdami zasilajacymi w konfiguracji 2X GNIAZDO 230V +2 RJ45 - RAMA

Przyktadowe rozwigzanie:

2. Wozek na komputer typu ,.trolley” — WOZEK
Wozek wykonany ze stali 1 lakierowany farba proszkowa odporng na zarysowania w kolorze
RAL 9006, z 4 kotkami jezdnymi oraz regulacja szeroko$ci w zakresie 11-25cm.

Przyktadowe rozwigzanie:

p—

-

 —~
L]
*>

3. Kanat plastikowy typu kregostup — KANAL

Przyktadowe rozwigzanie:
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Fotel pracowniczy obrotowy - FP1

Fotel obrotowy ma spelnia¢ zalozenia okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy 1 Polityki
Spolecznej z 1 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy na stanowiskach
wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Specyfikacja:

* latwy w obstudze - wszystkie regulatory zlokalizowane s3 w miejscach, ktére nie
wymagaja zbednego nachylania oraz wstawania.

* Podstawa ma by¢ pigcioramienna metalowa chromowa z kotkami jezdnymi
przystosowanymi do wykladzin tekstylnych.

* Konstrukcja fotela ma by¢ metalowa (odlew aluminium). Oparcie 1 siedzisko musi by¢
potaczone estetycznym lacznikiem, bedacym integralna czescig catego mechanizmu.

* Plynna regulacja wysokosci siedziska od podtoza — mozliwy zakres regulacji miedzy 435
— 530mm.

* Regulacja glebokosci siedziska w zakresie 380 — 440mm.

* Regulacja wysokosci oparcia w zakresie 720 — 770mm.

* Podparcie odcinka ledzwiowego poprzez dwuelementowe oparcie, ktorego dolny element
samoczynnie dopasowuje si¢ do ksztattu ciata w najbardziej narazonej na urazy czesci
ledzwiowej kregostupa.

* Regulacja wychylenia podtokietnikow 16°.

e Zakres regulacji wysokosci podtokietnikow 10cm.

* Fotel ma mie¢ mechanizm synchro z ptynng regulacja sily odchylenia 1 z zakresem
odchylenia oparcia do okoto 30°. Mechanizm synchro ma by¢ wyposazony w system anti
kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie uderza siedzacego).

* mechanizm ruchowy SYNCHRO umozliwiajacy ,bujanie” z mozliwoscig blokady
oparcia.

* Konstrukcja podtokietnikow ma by¢ stalowa z nakladkami z migkkiego poliuretanu.

* Regulacja kata nachylenia zagtowka 15°.

e Zakres regulacji wysokosci zagtoka okoto Scm.

* (CzeSci uzytkowe fotela — siedzisko, oparcie 1 zagtlowek — wykonane z zapewniajacej
odpowiednig cyrkulacje powietrza elastycznej siatki, ktora dopasowuje si¢ do ksztaltu
ciata.

* Maksymalne obcigzenie 130 kg.

Przyktadowe rozwigzanie:

, J N
i ) i |
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Krzeslo goscinne — KG1, KG2

Krzeslo obrotowe, w pelni tapicerowane, na bazie czteroramiennej z polerowanego
aluminium KG1 lub pigcioramiennej na kotkach KG2, stala wysokos$¢ siedziska, z
podiokietnikami z naktadka tapicerowana.

* Krzesto obrotowe KGI, na bazie -czteroramiennej, o ptaskiej konstrukcji
z polerowanego aluminium, zakonczonej czterema stopkami z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym.

* Krzesto obrotowe KG2, na podstawie piecioramiennej z polerowanego aluminium na
kotkach.

*  Wysokos¢ catkowita wynosi okoto 95¢cm, szer. siedziska 57cm (+/-2cm).

* Podlokietniki state, z polerowanego aluminium, mocowane do siedziska i1 oparcia,
z naktadka tapicerowang w kolorze siedziska 1 oparcia.

* CQOparcie 1 siedzisko polaczone ze soba na stale, bez mozliwosci zmiany kata
pochylenia.

* Oparcie 1 siedzisko w petni tapicerowane (z obu stron) tkaning. Tapicerka (min. 95%
naturalna wetna) o wysokiej wytrzymalosci na S$cieranie (powyzej 200 ty$ cykli
w skali Martindala) 1 gestej, regularnej, strukturze tkania.

* Krzesto z otworem pomiedzy siedziskiem a oparciem zapewniajacym cyrkulacje
powietrza.

Przyktadowe rozwigzanie:

H2011.12.A ASTEC_Sp._z 0.0. H2011.12.A_Opis_v01.doc 11/12



Krzeslo goscinne — KG3

System krzeset goscinno-konferencyjnych ma by¢ przeznaczony do intensywnej eksploatacji
w budynkach uzytecznos$ci publicznej. Krzesta maja posiada¢ certyfikat zgodnos$ci z normami
dotyczacymi jakosci: PN-EN 13761:2004 oraz PN-EN 1022:2005 wystawione przez
niezalezng jednostke certyfikujacg posiadajacag akredytacje — Polskie Centrum Akredytacji
(PCA).

Specyfikaqa krzesel konferencyjnych KG3:

Wszystkie krzesta musza si¢ sztaplowac.

Krzesta tapicerowane na siedzisku, z widoczng sklejka na oparciu

Konstrukcja wykonana z profili stalowych okragtych o §rednicy minimum 19mm.
Wszystkie spawy wykonane w sposob niewidoczny (gladkie i1 niewystajace poza obrys
profilu).

Stopki zakonczone naktadkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczajacymi posadzke.
Stelaz mocowany do siedziska w taki sposob, ze od strony osoby siedzacej niewidoczne
sg Sruby taczace (widoczna lita sklejka).

Do stelaza przymocowane (np. filcowe) ostonki zabezpieczajace stelaz 1 siedzisko przed
zarysowaniem przy sztaplowaniu.

Siedzisko 1 oparcie wykonane z jednego kawatka ergonomicznie profilowanej w trzech
wymiarach sklejki.

Sklejka uzyta do produkcji ma by¢ w catosci z drewna brzozowego.

W standardzie sklejka zabezpieczona wysokiej jakosci lakierem bezbarwnym, odpornym
na promienie UV. Dodatkowo moze by¢ bejcowana wg dostepnej palety kolorow.

W celu zwigkszenia sprezystosci oparcia, a tym samym zwigkszenia komfortu
uzytkowania, nalezy wykona¢ krzesto ze zmieng grubos$cig sklejki. Grubo$¢ sklejki ma
zmniejsza¢ si¢ w sposob ptynny w stosunku 5:3, np. od 10mm na siedzisku do 6mm
w gornej czesci oparcia.

Ze wzgledu na design, ksztatt siedziska i oparcia prostokatny o takiej samej szerokosci
siedziska 1 oparcia.

Podlokietniki wyprowadzone z tylnej nogi — majg stanowi¢ jej naturalne przedtuzenie 1
by¢ wykonane z jednego elementu metalowego na catej dlugosci.

Podtokietniki wykonane ze sklejki o takiej samej grubosci jak siedzisko 1 klejone (bez
uzycia elementéw obcych takich jak sruby lub wkrety) do stalowej konstrukeji.

Tapicerka (min. 95% naturalna weilna) o wysokiej wytrzymatosci na $cieranie (powyzej
200 tys. cykli w skali Martindala), gesta, regularna strukture tkania.

Krzesta tapicerowane tylko od strony osoby siedzacej, w taki sposob, aby widoczna byta
boczna krawedz sklejki siedziska i1 oparcia.

Przyktadowe rozwigzanie:
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